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Объектом дипломного проектирования 
является резервуарный парк Камбарской 
нефтебазы.

 Цель дипломного проектирования- 
разработка технологии ремонта РВС-5000 
куб.м. по результатам диагностики.





 Карта раскладки днища



Резервуар. Общий вид.



Ведомость дефектов

Резервуар: РВС-5000 
ИР

Инвентарный № 4 Заводской № —

Принадлежащий: Камбарской нефтебазе

Оценка по НТД
«Правила технической эксплуатации резервуаров и инструкции по их ре­монту», РД 08-95-95, 
ИТН-93.

№ п/п
Наименован
ие элемента

Описание дефекта
Решение о ремонтопригодности 

элемента

1 Днище
l.Ha основном металле днища имеются коррозионные язвы 
размера­ми до     8x8x4,5 мм;

Ремонтопригоден.
Требуется замена днища

2 Стенка

1. На внутренней поверхности листов №6, №8- 1 -го пояса 
стенки резервуара, на высо­те 20 мм от уторного сварного 
шва, имеются отдельные коррозионные яз­вы размерами до 6 
х7 хЗ,6 мм; 

Ремонтопригоден.
1. Дефекты в виде коррозион­ных 
язв подлежат заварке.



Технология капремонта:
 подготовительные работы
 заготовка и обработка деталей
 сборка элементов под сварку
 контроль качества
 визуальный контроль
 меры пожарной безопасности при 
ремонте резервуаров

 электросварочные работы
 резка металла





Сварные швы



Экологичность и безопасность проекта



Номенклатура показателей 
пожаровзрывоопасности нефтепродукта



            
             По результатам  произведенного 
диагностического  обследования 
резервуара РВС 5000 , требуется произвести 
мероприятия по ремонту  днища и стенки  
резервуара.

            Мною подробно  дано описание 
производства сварочных ремонтных работ 
по замене  днища и ремонту стенки 
резервуара. Данная технология 
производства сварочных  работ доказывает  
экономическую целесообразность 
производства работ и реконструкцию 
резервуара.



Спасибо за внимание!
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