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Электроды Проволока

Газовые баллоны
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Химический состав стали в процентах
Марка 
стали

Содержание элементов, %

C Mn Si Cr P N Cu S As Ni

14ХГ 0.11 0.9 0.4 0.5 0.03 0.01 0.3 0.01 0.08 0
С 0.16 1.3 0.7 0.8 5 2 0 4 0 3

Механические свойства при Т=200С
Марка 
стали

Предел прочности Предел текучести. 
Толщина образца до 

20

Относительно 
удлинение. Толщина 

образца до 20
14ХГС 490 345 22
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Характеристики применяемых электродов

Тип 
электрод

а

Марка 
электрод

а

Марка 
сварочно

й 
проводки 

Род 
тока, 

полярн
ость

Положе
ние 

сварки 

Коэффи
циент 

наплавк
и 

 
Время, 

мин.

Э42 МР-3 СВ-08
СВ-08А

Переме
нный, 

постоян
ный

Все 
положе

ния

8-8,5 150-
180

60-90
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Сварка с наплавленной площадки

Готовый сварной шов "Ёлочкой"
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Технические характеристики трансформатора

Устройство сварочного инвертора

Марка 
трансформ

атора.

Номиналь
ный 

сварочный 
ток, А.

Пределы 
регулиров
ки тока, А.

ПР,% Номиналь
ное 

рабочее 
напряжен

ие, В.

Напряжен
ие 

холостого 
хода, В.

Номиналь
ная 

мощность

Caddy® Arc 250 100-300 25 30 80 19,4
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Электродержатель

Горелка для газовой сварки

Оборудование для газовой сварки
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Содержание технологических процессов 
свариваемых вариантов
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Исходные данные для расчетов
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Затраты на сварочные материалы

Затраты на защитный газ
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Затраты на заработную плату рабочих

Отчисления на социальные цели



БЛАГОДАРЮ ЗА ВНИМАНИЕ!
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