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Назначение, устройство и технические характеристики 
резьбонарезного станка «PMC COLINET RPP10-5»

  



Резьбонарезной станок «PMC COLINET RPP10-5»
  



Технические характеристики резьбонарезного станка 
«PMC COLINET RPP10-5»

  

Наименование оборудования Ед.измерения Показатель
Количество резьбонарезных 

станков
шт. 4

Установленная мощность кВт 260 (каждый)
     Высотная отметка конвейера 

для   удаления стружки
м 2

Привод шпинделя кВт 55,9 кВт регулируемый 
электропривод переменного тока

Перемещение по оси Z 381 мм аксиальное движение через 
серводвигатель и шарико-винтовую передачу.   
4,57 м/мин- скорость поперечного перемещения

Перемещение по оси Х 42,3 мм аксиальное движение через 
серводвигатель и шарико-винтовую передачу. 7,62 
м/мин - скорость поперечного перемещения

Перемещение по оси Y 42,3 мм аксиальное движение через 
серводвигатель и шарико-винтовую передачу. 62 
м/мин- скорость поперечного перемещения

Расход СОЖ л/мин. 150   (при максимум 68,9 бар)
Максимальное рабочее давление бар 31 - 34

Примерный вес оборудования тонн 27



Структура оборудования, участка отделки насосно-
компрессорных и обсадных труб.

  



Структура оборудования, участка отделки насосно-
компрессорных и обсадных труб. Резьбонарезного 

станка «PMC COLINET RPP10-5» линии LQ31
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Анализ видов, последствий и критичности отказов 
резьбонарезного станка «PMC COLINET RPP10-5».

Наименов
ание
узла

Функция 
узла

Вид 
потенциального 

отказа

 
Отказ Значимость 

(Зн)
Причина 
отказа-
дефект

Вероятнос
ть 
возникно
вения (ВВ)

 
Корневая 
причина отказа
 
 

 
Вероятность 
обнаружения 
(ВОб)
 

 
Потенциальное 
число риска 
ПЧР
 

 
Стружкоот
вод

Является 
одним из 
элементов 
сбора 
стружки 
после 
обработки 
трубы.

Обрыв 
ленточного 
конвейера

Невозможность 
выполнения 
функции по 
сбору стружки

 
 

  
4

Нагрузка при 
большом 
количестве 
стружки

 
 
 

      4 

Скопление 
стружки после 
обработки 
трубы.

 

 
 
 
3

 
 
 

48

 
Коромысл

о

Является 
одним из 
элементов 
для 
закрытия 
кулачков 
переднего 
патрона

Поломка детали 
на две части

Невозможность 
выполнения 
зажима 
кулачками трубу

 
 
 

            6

Выход из 
строя в 
следствии  
нагрузок при 
зажатии 
трубы

 
 
 
6

  Нарушение 
технологическог
о процесса

 
 
 

10

 
 
 

360

Винто пара Является 
одним из 
элементов 
для 
закрытия 
центрирующ
их кулачков

Облом шляпки 
посадочного 
места винтопары

Невозможность 
выполнения 
центровки 
трубы.

 
 

            4

Неправильно
е 
выставление 
высоты 
подающих 
роликов

 
 
3
 

Осмотр и 
ремонт густой 
смазки 1 раз в 
месяц

 
 

10

 
 

120

    
Подшипни
к            
шпинделя

Является 
одним из 
элементов 
вращения 
шпинделя.

Заклинивание 
подшипника

Невозможность 
вращения 
шпинделя, 

повышенный 
шум и вибрация.

 
 

            6

Наличие 
эмульсии 
СОЖ в 
картере 
масла.

 
 

0,5

   
 

10

 
 

30



Заключение

В процессе работы по организации технического обслуживания участка 
отделки насосно-компрессорных и обсадных труб LQ 31 с применением 
современных подходов к организации технического обслуживания и ремонта 
оборудования, на примере резьбонарезного станка «PMC COLINET RPP10-5» 
выполнены основные задачи работы:

• выстроена структура оборудования участка;
• определена категория критичности; 
• проведен анализ видов, последствий и критичности отказов машины 

резьбонарезного станка «PMC COLINET RPP10-5»; 
• предложены мероприятия по достижения оптимальной надежности для 

критичного оборудования резьбонарезного станка «PMC COLINET RPP10-5».



БЛАГОДАРЮ ЗА ВНИМАНИЕ!
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