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Цель
Цель - снижение энергозатрат ремонтно-механического 
производства за счет модернизации его системы 
электроснабжения.

План ремонтнο-механическοго производства. 
Позиции 1, 2…29 – установленное оборудование 
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Состав и характеристика потребителей цеха
Назначение Наименование ЭП Кол – во ЭП, 

шт
Ном. 
мощность 
одного ЭП, 
кВт

Ки tgφ

Технологическая 
нагрузка

Сверлильный 
станок

4 5 0,14 1,33

Фрезерный станок 4 12 0,14 1,33
Токарный станок 6 19 0,14 1,33
Пресс 4 17 0,3 1,17
Станок – автомат 4 45 0,14 1,33
Точечная сварка 2 16 0,35 1,51

Вспомогательная 
нагрузка

Кран – балка 1 35 0,66 1,98
Вытяжные 
вентиляторы

12 4 0,65 0,75

Приточные 
вентиляторы

2 37 0,65 0,75

Тепловые завесы 2 28 0,65 0,75
Освещение 2 15 0,8 0



Проверка проводников по длительно 
допустимым током



Проверка проводников по допустимой потере 
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Схема точек КЗ системы электроснабжения
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Схема замещения для расчета токов КЗ
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Выбор автоматических выключателей ЦТП



Данные конденсаторной установки

Наименова
ние

Мощнос
ть,
кВАр
(U=400В
)

Количест
во 
ступеней

Конденсаторн
ые батареи 
(модули), 
кВАр

Ток 
вводного 
рубильни
ка, A

Вес
, кг

КРМ – 0,4 – 
105 – 7,5 У3

105 14 7.5 – 15 – 22.5 – 
30

250 41

http://www.pea.ru/docs/fileadmin/images/KRM/CHertezh_52_3Ut.jpg
http://www.pea.ru/docs/fileadmin/images/KRM/CHertezh_52_3Ut.jpg


План расположения оборудования в цеховой 
трансформаторной подстанции



QF1

KM1

A P
КМ1

SB1(Откл.)
SB2 (Вкл.)

BL1

SA

А В С N

Осветительные
приборы 

о

HL1

QF2

КМ1

Контакт фото реле
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Общий вид шкафа КРМ – 0,4 – 105 – 7,5У3



Смета по силовой сети

Наименование работ и 
денницы измерения

Кол – 
во

Стоимость Обща стоимость
Затраты труда раб. 
не занятые в эксп. 

маш.

Всего Эксп. 
маш.

Всего Основ. 
з/п

Эксп. 
маш.

Занятые в эксп. 
маш.

Основ. 
з/п

В том 
числе 

з/п

В том 
числе 

з/п
На ед. всего

2 3 4 5 6 7 8 9 10
Комплектная 
трансформаторная 
подстанция
КТП – 2×630 – 10/0.4 шт

1 570000 14250

Силовой трансформатор
ТМ – 630 – 6/0.4, шт

2 440000 11000

Шкаф 
распределительный с 
автом.выкл. шт

1     15000 375      

Кабель ВВГ 1,17     7221 1158      
Шинопровод 
распределительный, м 

 
116

    234000 5850      

ИТОГО по смете       1 266 
221

32 633      



БЛАГОДАРЮ ЗА ВНИМАНИЕ!
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