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Цель, методика и задачи работы

Цель работы - заключается в повышении эффективности процесса 
фрезерования глухих карманов вафельных обечаек с помощью программного 
обеспечения "SprutCAM", обеспечивая минимальный уровень технологических 
деформаций и потерь материала.

Задачи:
1. Выявление причин технологических деформаций глухих тонкостенных 

карманов.
2. Разработка оптимального способа фрезерования вафельных обечаек с 

использованием ПО "SprutCAM".
3. Экспериментальное подтверждение эффективности разработанного метода 

на основе имитационной модели в ПО «SprutCAM».
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Библиотека инструмента системы SprutCAM 16
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Окно настройки режимов резания системы SprutCAM 16
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Траектория режимов обработки системы SprutCAM 16
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Отклонения от детали
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Пример спиральной и зигзагообразной траектории
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Схема врезания, действующих сил и давлений при 
чистовой обработке дна кармана
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Схема для расчета кинематических параметров и 
срезаемого слоя
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Схема расчета сил и контактных нагрузок
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Чертеж экспериментальной детали, используемой в 
исследовании
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Значения коэффициентов Kp и Kд
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        Технологичность
 
 
 
 
 
Коэффициент

Технологична 
(конструктивные размеры не 

влияют на получение ее 
параметров)

Ограниченно 
технологична (имеются 

ограничения по режимам 
обработки)

Нетехнологична 
(изготовление с заданными 
параметрами представляет 

высокую сложность)

Kр < 15 15 - 30 > 30
Кд < 40 40 - 60 > 60



Алгоритм исследования технологичности при 
изготовлении изделий с глухими карманами
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Заключение
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Рассмотрены особенности конструкции изделия с глухими тонкостенными 
карманами, проведено исследование технологичности детали, что выявило 
проблемные места при фрезеровании кармана и необходимость в подборе 
режимов резания.

Изучены различные стратегии обработки детали. Были выделены 
ключевые элементы, такие как тип врезания режущего инструмента и 
стратегия выборки. Их необходимо учитывать при создании управляющей 
программы в SprutCAM. В результате выбор оптимальной стратегии 
обработки элементов позволит снизить время обработки, улучшить 
точность. 

Аналитически найдены оптимальные параметры резания, которые 
позволяют минимизировать деформации элемента дна и стенок кармана.
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