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Целью дипломной работы является разработка 
технологического процесса изготовления  Распорка 
РС1-10
Задачи:
 - подобрать и обосновать проектируемый способ 

сварки металлоконструкции;
 - технологический процесс изготовления  
 - выбрать и обосновать сварочное и сборочное 

оборудование;
 - разработать технологию сборки-сварки  .



Определяющим  параметром для распорки 
РС-1-10 является способность  выдерживать 
нагрузки.  

На него влияет:
   Толщина металла и его качество;⦁
   Достаточная  пропускная  способность;⦁
   Надежность;   ⦁
   Прочность свариваемой конструкции.⦁
Данная конструкция является важным 

элементом конструкции здания и состоит из 4 
элементов. 



Позиция 379 в количестве 1 шт., сечением Гн□140x6, 
длиной 6128 мм, металл С255 и является основным 
элементом распорки РС-1-9. К позиции 379 
приваривается детали позиции 419 в количестве 4 штук 
с 2хсторон длиной шва 140 мм с катетом швов 5 мм. 
Далее приваривается деталь позиция 432 в количестве 
двух штук с катетом 5мм, длиной 330 мм. Затем к 
деталям позиций 432 и 419 приваривается с катетом 
шва 5мм и длиной 172 мм деталь позиция 434 в 
количестве двух штук, с обоих сторон поперечной 
балки. При катете шва 5 мм и данной длине шва 
применяется вид сварки по ГОСТу 8713-79, и катете 
шва 5 мм по ГОСТу 14771-76 п/автомат.





Сталь С255 – это конструкционная 
строительная низколегированная 
сталь, предназначенная для сборки 
строительных металлоконструкций, 
каркасов, мостовых пролетов, 
лестниц, балок и опор. Сталь обладает 
прекрасными механическими 
свойствами, ее можно использовать в 
условиях высоких динамических 
нагрузок.
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Виды возможных дефектов 
и способы их устранения





заключение

Производство   распорок одна из актуальнейших тем 
современности. Спрос на них постоянно растет, ведь 

установка данных   изделий на сегодняшний день 
актуальна из за роста  строительства промышленных и 
гражданских строений  и данная распорка применилась 
при строительстве регионального центра по хоккею в 

Улан-Удэ.



 

СПАСИБО ЗА ВНИМАНИЕ!
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